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Refrigerants

Applicable to HCFC,HFC,R717 (Ammonia), R744 (CO2) and all flammable
refrigerants.

The strainer is only recommended for use in closed circuits. For further
information please contact your local Danfoss sales office.

Pressure and temperature range

—-60/+150 °C (- 76/ + 302 °F)

FIA 15-200:

Thestrainersare designed foramax.working pressure of 52 bar (754 psig)

Installation

Note:

At delivery the strainer housing is not equipped with strainer insert
or accessories.
Thestrainermustbeinstalled with the top cover downwards,and the flow
must be directed towards the top cover as indicated by the arrow on the
strainer housing (fig. 1). The strainerinsertmust be inserted afterwelding.
The strainer housing is designed to withstand a high internal pressure.
However, the piping system should be designed to avoid liquid traps
and reduce the risk of hydraulic pressure caused by thermal expansion.
It must be ensured that the strainer is protected from pressure transients
like “liquid hammer”in the system.

Recommended flow direction

The strainer must be installed with the flow towards the top cover as
indicated by the arrow on the side of the valve body (fig. 1). Flow in the
opposite direction is not acceptable.

Welding

Thetop covershould beremoved before welding (fig.2) to preventdamage
to the gasket between the strainer housing and top cover. Only materials
and welding methods compatible with the valve housing material, must
be applied to the valve housing.

Clean the strainer housing internally to remove welding debris at
completion of welding and before the strainer is reassembled.
Removing the top cover can be omitted provided that:

The temperature in the area between the strainer housing and top cover
during welding does not exceed +150 °C/+302 °F.

This temperature depends on the welding method as well as on any
cooling of the strainer housing during the welding itself.

(Cooling can be ensured by, for example, wrapping a wet cloth around
the filter body). Make sure that no dirt, welding debris etc. get into the
strainer during the welding procedure.

The strainer housing must be free from stresses (external loads) after
installation.

Strainers must not be mounted in systems where the outlet side of
the strainer is open to atmosphere. The outlet side of the strainer must
always be connected to the system or properly capped off, for example
with a welded-on end plate.

Assembly

Remove welding debris and any dirt from pipes and strainer housing
before assembly. Check that the strainer insert has the right size before
itis inserted in the top cover and check that the gasket is undamaged.
Place the strainer insert (pos. D) from underneath. The insert has a slight
force fit into the housing, no gaskets or O-rings are used.

If magnet inserts have been chosen as accessory, fit those on the top
cover before replacing the cover.

Tightening

Tighten the top cover with a torque wrench, to the values indicated in
the table (fig. 3). Please note that the table (fig. 3)

containing maximum torque must be adhered to and never exceeded.
If the drain valve has been chosen as accessory, the drain plug should
be replaced by the drain valve.

Colours and identification

TheFIAstrainersare painted with ared oxide primerin thefactory. Precise
identification of the strainer is made via the ID plate on the top cover, as
well as by the stamping on the strainer housing. The external surface of
the strainer housing must be prevented against corrosion with a suitable
protective coating after installation and assembly.

Be sure to protect the ID plate when repainting the strainer.

Maintenance

Mounting of accessory: Filter bag (fig. 4)

A 50y filter bag (pos. E), especially for commissioning of the plant, can
replace the normal strainer insert.

Mount the filter bag (held in place by the filter holder) and be sure to
place the filter bag correctly in the strainer as shown in fig. 4.

The flow must go into the filter bag cavity and out or else the bag will
not function properly.

Dismantling the strainer (fig. 3)

Before servicing the strainer, isolate it from the system and
remove all refrigerant by evacuation to zero pressure.
Check for refrigerant pressure before unscrewing and removal of the
top cover.

The strainer insert must be removed without any use of tools.

Cleaning

Clean the strainer insert using an appropriate solvent by flushing and
brushing. The use of strong acids cannot be recommended. The strainer
insert must be wiped or blown dry before inspection. If the insert is
damaged or the sediments cannot be removed, the strainer insert
must be replaced.

Assembly
Remove any dirt from the housing before the strainer is assembled.

Replacement of gasket

Change the gasket for the top cover (pos. C) and drain plug.

Check that the strainer insert is correctly placed before remounting the
top cover and bolts (pos. A).

Tightening (fig. 3)

Tighten the top cover bolts (pos. A) with a torque wrench according to
the table in fig. 3

Use only original Danfoss parts (including gaskets) for replacement.
Materials of new parts are certified for the relevant refrigerant.

In cases of doubt, please contact your local Danfoss sales office.

IMnopTep:TOB 3 ii “AaHdocc TOB” 04080, Knis 80, n/c 168, YkpaiHa

Info for UK customers only : Danfoss Ltd., 22 Wycombe End, HP9 1NB, GB

Max. torque
Nm | LB-ft
DN 15-20 21 15
DN 25-32-40-50 | 44 | 32
DN 65 74 | 54
DN 80 44 | 32
DN 100 75 | 53
DN 125-150 183 | 135
@ DN 200-300 370 | 272 @
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Danfis

DEUTSCH

Kaltemittel
Anwendbar fir HFCKW, HFKW, R717 (Ammoniak), R744 (CO2) und alle
brennbaren Kéltemitteln.

Der Filter ist nur fur die Verwendung in geschlossenen Kreislaufen
empfohlen. Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Danfoss.
Temperatur- und Druckbereich

-60/+150°C

FIA 15-200:
DieFiltersindftireinen max.Betriebsdruckvon 52 bar (754 psig) ausgelegt.

Installation

Hinweis:

Das Filtergehduse ist bei lieferung nicht mit Filtersieb oder Zubehér
ausgestattet.

Der Filter muss mit dem Kopfdeckel nach unten eingebaut werden und
der Durchfluss muss in Pfeilrichtung auf dem

Filtergehduse zum Kopfdeckel geleitet werden (Abb. 1). Das Filtersieb
darf erst nach Schweilarbeiten eingesetzt werden.

DerFilteristfureinenhohenInnendruckausgelegt.DasVerrohrungssystem
solltejedoch soausgelegt sein, um Flussigkeitseinschliisse zu verhindern
unddas Risiko von Hydraulikdruck verursacht durch Warmeausdehnung
zu minimieren. Es muss sichergestellt werden, dass der Filter vor
Druckst6Ben wie Fliissigkeitschldge im System geschditzt ist.

Empfohlene Durchflussrichtung

DerFiltermuss mitdem Durchflussin Pfeilrichtung auf dem Filtergehduse
zum Kopfdeckel eingebaut werden (Abb.

1). Durchfluss in der entgegengesetzten Richtung ist nicht zuldssig.

Schweilen

Der Kopfdeckel muss vor dem Schweif3en entfernt werden (Abb. 2), um
Beschadigung an der Dichtung zwischen Filtergehduse und Kopfdeckel
zuverhindern.Nur mitdem Filtergehdusewerkstoff vertraglich Werkstoffe
und Schweilverfahren dirfen beim Schwei3en des Filtergehauses
verwendet werden.

DerFilter sollte nach dem Schweif3en und vor dem Zusammenbauinnen
gereinigt werden, um SchweiB3iiberreste zu entfernen.

Das Entfernen des Kopfdeckels kann entfallen, wenn:
Die Temperatur im Bereich zwischen Ventilgehduse und Kopfdeckel
waéhrend des Schweif8ens +150 °C nicht Gberschreitet.

Diese Temperatur hangt sowohl vom Schweifverfahren als auch von der
Kuihlung des Filtergehduses wéhrend des

eigentlichen SchweiBens ab. (Kiihlung kann zum Beispiel sichergestellt
werden, indem ein nasses Tuch wéhrend des Schwei3vorgangs um das
Filtergehduse gewickelt wird).

Es ist sicherzustellen, dass kein Schmutz, keine SchweiRliberreste usw.
wahrend des Schweif3ensin den Filter gelangen. Das Filtergehduse muss
nach dem Einbau frei von Beanspruchungen (externen Belastungen)
sein. Filter diirfen nicht in Systemen eingebaut werden, in denen die
Auslassseite des Filters zur Atmosphére offen ist.

Die Auslassseite des Filters muss immer an das System angeschlossen
oder fest verschlossen werden, zum Beispiel mit einem angeschweifiten
Endblech.

Zusammenbau

Vor dem Zusammenbau SchweiBiiberreste und Schmutz von
Rohrleitungen und Filtergehduse entfernen. Bevor das

Filtersieb in den Kopfdeckel eingesetzt wird, ist sicher zu stellen, dass
es die richtige GroBe hat. Auch sicherstellen, dass die Dichtung nicht
beschadigt ist.

Das Filtersieb (Pos. D) von unten einsetzen. Das Filtersieb hat leichte
Presspassung im Gehause, es werden keine Dichtungen oder O-Ringe
verwendet. Wenn Magnete als Zubehor gewahlt wurden, sollten diese
vor der Montage des Deckels am Kopfdeckel befestigt werden.

Anziehen

Den Kopfdeckel mit einem Drehmomentschlussel anziehen (Werte bitte
in der Tabelle Abb. 3 entnehmen. Bitte beachten, dass es sich hierbei
um maximalwerte handelt, die niemals Gberschritten werde diirfen).
Wenn das Ablassventil als Zubehor gewahlt wurde, sollte der
Ablassstopfen durch das Ablassventil ersetzt werden.

Farben und Kennzeichnungen

Die FIA-Ventile werden ab Werk mit Rotoxid grundiert. Eindeutige
Kennzeichnung des Ventils erfolgt Gber den Kennring am Kopfdeckel
sowiedie PragungamVentilgehduse. Die AuBenfldche desVentilgehduses
muss nach dem Einbau und dem Zusammenbau mit einer geeigneten
Schutzbeschichtung gegen Korrosion geschiitzt werden.

Beim Neulackieren des Ventils wird Schutz des Kennschilds empfohlen.

Wartung

Einbau des Zubehors:

iltersack (Abb. 4)

Ein 50-p-Filtersack (Pos. E) kann das normale Filtersieb speziell fir die
Inbetriebnahme der Anlage ersetzen.

Beim Einbau des Filtersacks, der tiber einen Filterhalter befestigt wird,
muss duBersteVorsicht walten gelassen werden, um den Filtersack wie in
Abb.4gezeigtindenfFilterrichtig einzusetzen. Der Durchfluss mussinden
Filtersackhohlraum gehen,daandernfalls der Filtersack nichteinwandfrei
funktioniert. Die Funktionsfahigkeit des Filters ist nur gegeben, wenn
auf die richtige Durchflussrichtung des Filterventils geachtet wurde.

Zerlegen des Filters (Abb. 3)

Vor der Wartung von Filterventilen sind diese vom System zu trennen
und samtliches Kaltemittel aus der Anlage zu evakuieren. Vor dem
Abschrauben und Entfernen des Kopfdeckels ist der Kaltemitteldruck
zu Uberpriifen. Das Filtersieb muss ohne Werkzeug ausgebaut werden.

Reinigung

Das Filtersieb kann mit einem entsprechenden Lésungsmittel durch
Spiilen und Birsten gereinigt werden. Von der Verwendung starker
Sauren wird abgeraten. Das Filtersieb sollte vor der Uberpriifung
abgewischt oder trocken geblasen werden. Ist das Filtersieb beschadigt
oder kénnen die Schmutzriickstdnde nicht entfernt werden, muss das
Filtersieb ersetzt werden.

Zusammenbau
Vor dem Zusammenbau des Filters jeglichen Schmutz vom Gehause
entfernen.

Austausch der Dichtung

Es wird empfohlen, die Dichtung fur den Kopfdeckel (Pos. C) und
Ablassstopfen immer auszutauschen. Sicherstellen, dass das Filtersieb
richtig eingesetzt ist, bevor der Kopfdeckel und die Schrauben (Pos. A)
wieder angebracht werden.

Anziehen (Abb. 3)
Die Kopfdeckelschrauben (Pos. A) mit einem Drehmomentschlissel auf
die Werte in der Tabelle in Abb. 3 anziehen.

Nur Originalteile von Danfoss einschlieBlich Dichtungen zum Austausch
verwenden.

Werkstoffe neuer Teile sind fiir das betreffende Kaltemittel zertifiziert.
Wenden Sie sich im Zweifelsfall bitte an Danfoss.

3| AN04448641748502-000701

© Danfoss | Climate Solutions | 2022.06

Danfis

FRANCAIS

Fluides frigorigénes
Applicable aux fluides frigorigénes HCFC, HFC, R717 (ammoniac), R744
(CO2) et a tous les fluides frigorigénes inflammables.

Ce filtre est préconisé uniquement pour les circuits fermés. Contactez
Danfoss pour de plus amples informations.

Plage de pressions et de températures
-60/+150 °C

FIA 15-200
Les filtres sont congus pour une pression de service maximale de 52 bar.

Installation
Remarque:
Le corps du filtre est livré sans élément filtrant et sans accessoire.

Le filtre doit étre installé avec le couvercle supérieur vers le bas et le
débit doit étre dirigé vers le couvercle supérieur, tel quiindiqué par
la fleche du corps du filtre (fig. 1). Les éléments filtrants doivent étre
insérés aprés la soudure.

Le filtre est congu pour supporter une pression interne élevée. Toutefois,
il convient de concevoir le circuit de fagon a éviter les piéges a liquide et
réduire les risques de formation d’une pression hydraulique sous l'effet
de la dilatation thermique. Veillez & ce que le filtre soit protégé des
variations de pression au sein du circuit comme les « coups de bélier ».

Sens de débit recommandé

Le filtre doit étre installé avec le débit dirigé vers le couvercle supérieur,
tel quindiqué par la fleche située sur le coté du corps du filtre (fig. 1). Un
débit dans le sens opposé n'est pas admis.

Soudure

Retirez le couvercle supérieur avant de souder (fig. 2), afin de ne pas
endommager le joint d'étanchéité entre le corps du filtre et le couvercle
supérieur.Veillezafaire usage de matériaux et de procédures compatibles
avec le matériau du corps du filtre, pour effectuer des soudures sur ce
dernier.

Nettoyez I'intérieur du filtre pour évacuer les résidus de soudure une fois
le soudage terming, avant de procéder au remontage du filtre.

Le couvercle supérieur peut rester en place uniquement si :
Latempérature danslazone comprise entrele corpsdufiltre etle couvercle
supérieur lors de la soudure n'excéde pas +150 °C.

Cette température dépend de la méthode de soudure appliquée ainsi
que du refroidissement du corps du filtre pendant la soudure.

Le refroidissement peut étre assuré, par exemple, en enroulant
un chiffon humide autour du corps du filtre. Veillez a ce
qu’aucune impureté ou résidu de soudure, etc. ne s'introduise dans le
filtre pendant la soudure.

Le filtre doit étre exempt de contraintes (pressions externes) apres
l'installation.

Les filtres ne doivent en aucun cas étre montés dans des circuits ou
la sortie du filtre serait mise a I'atmosphére. La sortie du filtre doit
systématiquement étre raccordée au circuit ou ouverte commeil se doit,
par exemple a I'aide d'un embout soudé.

Montage

Retirez les résidus de soudure et les impuretés des conduites et du filtre
avant de procéder au montage. Vérifiez que I'élément filtrant est a la
bonne taille avant de I'insérer dans le couvercle supérieur et vérifiez que
le joint d'étanchéité n'est pas endommagé.

Placez I'élément filtrant (pos. D) par le dessous. L'élément
s'ajuste au corps en forcant légérement : aucun joint torique
ni joint d'étanchéité n'est requis.

Si des inserts magnétiques font partie des accessoires, ajustez-les sur le
couvercle supérieur avant de replacer le couvercle.

Serrage

Serrez le couvercle supérieur a I'aide d’une clé dynamométrique,
conformément aux valeurs indiquées dans le tableau (fig. 3).
Veuillez noter que la valeur de couple maximale contenue dans le
tableau (fig. 3)

doit étre respectée et en aucun cas étre dépassée.

Si le robinet de vidange fait partie des accessoires, il doit remplacer
le bouchon

de vidange.

Couleurs et identification

Les filtres FIA sont recouverts en usine d’une couche de peinture
primaire rouge. Le filtre peut étre indentifié précisément a l'aide de

la plaque d'identification apposé sur le couvercle supérieur, ainsi que
par un estampillage sur le corps du filtre. La surface extérieure du filtre
doit étre protégé de la corrosion a l'aide d'un revétement adéquat a
I'issue de l'installation et du montage.

Veillez a protéger la plaque d'indentification lorsque le filtre est
repeint.

Maintenance

Montage des accessoires :

Sac filtrant (fig. 4)

Un sac filtrant de 50 p (pos. E), en particulier pour la mise en service de
I'installation, peut remplacer I'élément filtrant normal.

Montez le sac filtrant (maintenu en place par un porte-filtre) et veillez
a positionner le sac filtrant correctement sur le filtre comme indiqué
sur la fig. 4.

Le débit doit pouvoir traverser la cavité du sac filtrant. Dans le cas
contraire, le sac ne fonctionne pas correctement.

Démontage du filtre (fig. 3)

Avant d'intervenir sur les filtres, il est nécessaire de les isoler du
systéme et d'éliminer tout le fluide frigorigéne par évacuation a une
pression nulle. Vérifiez la pression du fluide avant de dévisser et de
retirer le couvercle supérieur.

Les éléments filtrants doivent étre retirés sans utiliser d'outil.

Nettoyage

Nettoyez les éléments filtrants en les

ringant et en les brossant a I'aide d’'un produit approprié. L'utilisation
d’acides puissants n'est pas recommandée. Essuyez I'élément

filtrant ou le faire sécher avant inspection. Si I4lément filtrant est
endommagé ou s'il estimpossible d'enlever les dépots, remplacez-le.

Montage
Retirez toute impureté du filtre avant de procéder au montage.

Remplacement du joint d’étanchéité
Changez le joint d'étanchéité du couvercle supérieur (pos. C) et du
bouchon de vidange.

Vérifiez que |’élément filtrant est correctement positionné avant de
replacer le couvercle supérieur et de serrer les vis (pos. A).

Serrage (fig. 3)
Serrez les vis du couvercle supérieur (pos. A) a l'aide d'une clé
dynamométrique, conformément au tableau de la fig. 3.

N'utilisez que des composants Danfoss d'origine, en particulier
pour tout remplacement des joints d'étanchéité. Les matériaux des
nouveaux composants sont homologués pour le fluide frigorigéne
utilisé.

En cas de doute, veuillez prendre contact avec Danfoss.
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Danfis

Refrigerantes
Apto para HCFC, HFC, R-717 (amoniaco),
R-744 (CO2) y todos los refrigerantes inflamables.

Se recomienda limitar el uso de estos filtros a circuitos cerrados. Si desea
obtener informacion complementaria, péngase en contacto con su
distribuidor local de Danfoss.

Rangos de presion y temperatura
De -60 a +150 °C (de -76 a +302 °F).

FIA 15-200:

Los filtros estan disefiados para soportar una presion de trabajo maxima
de 52 bar (754 psig).

Instalacion

Instalacion

Nota:

En el momento de su entrega, la carcasa del filtro no incorpora la malla
de filtro ni ningun tipo de accesorio.

El filtro debe instalarse con la tapa superior situada hacia abajo y el
flujo debe dirigirse hacia dicha tapa superior, de acuerdo con el sentido
indicado por la flecha situada en la carcasa del filtro (consulte la fig. 1).
La malla de filtro debe instalarse tras realizar la soldadura.

La carcasa del filtro estd disefiada para soportar una presion interna
elevada. Sin embargo, el sistema de tuberias debe disefarse de tal
forma que se eviten las acumulaciones de liquido y se reduzca el riesgo
asociadoalapresion hidraulicagenerada porla expansion térmica. Debe
garantizarse que el filtro se encuentre protegido frente a los fenémenos
transitorios asociados a la presién que puedan producirse en el sistema
(por ejemplo, el fenémeno conocido como “golpe de ariete”).

Sentido de flujo recomendado
Elfiltrodebeinstalarse de forma que el flujo se dirija hacia latapa superior,
de acuerdo con el sentido indicado por la flecha situada en el costado
de la carcasa del filtro (consulte la fig. 1). El flujo nunca debe producirse
en sentido contrario al indicado.

Soldadura

Latapasuperior debe desmontarseantes derealizarlasoldadura (consulte
lafig. 2) para evitar posibles danos en la junta situada entre la carcasay la
tapa superior delfiltro. Los materiales y métodos de soldadura aplicados
ala carcasa delfiltro deben ser compatibles con el material de la carcasa.
La carcasa del filtro debe someterse a una limpieza interna para eliminar
losrestos de materiales de soldaduratrasfinalizarestay antes de proceder
a montar el filtro de nuevo.

Unicamente puede dejarse la tapa superior colocada si:

La temperatura de la zona situada entre la carcasa y la tapa superior del
filtro no supera los +150 °C (+302 °F) durante la soldadura.

Dicha temperatura depende del método de soldadura empleado, asi
como de la refrigeraciéon que pueda aplicarse a la carcasa del filtro
durante la realizacion de la soldadura.

Por ejemplo, podria refrigerarse envolviendo la carcasa con un pano
humedo. Durante las operaciones de soldadura, asegurese de que no se
introduzcan en el filtro suciedad, restos de materiales de soldadura, etc.
La carcasa delfiltro no debe verse sometida a tensiones (cargas externas)
tras su instalacion.

Los filtros no deben montarse en sistemas en los que su lado de salida
quede abierto a la atmdsfera. El lado de salida del filtro siempre debe
conectarse al sistema o quedar correctamente cerrado (por ejemplo,
soldando una placa).

Montaje

Elimine los restos de materiales de soldadura y la suciedad de las
tuberiasy la carcasa del filtro antes de proceder a su montaje.
Compruebe que la malla de filtro tiene un tamano correcto antes de
introducirla en la tapa superior; asimismo, compruebe que la junta no
esta danada.

Coloque lamalla defiltro (pos. D) desde abajo. La malla de filtro se encaja
en la carcasa ejerciendo una ligera presion, sin necesidad de emplear
juntas o juntas tdricas.

Sivaa utilizaraccesorios magnéticos,acoplelosalatapasuperiorantesde
volver a colocar esta.

Apriete
Aprietelatapasuperiorempleando unallave dinamométricayaplicando
los valores de par de apriete especificados en la tabla (consulte la fig. 3).

Tenga en cuenta que deben respetarse
losvaloresde pardeaprietemaximosindicadosenlatabla(consultelafig.3),
sin superarlos en ninguin caso.

Si va a utilizar una vélvula de drenaje como accesorio, debera sustituir
el tapon de drenaje por la vélvula de drenaje.

Colores e identificacion

Losfiltros FIArecibenunaimprimacionde colorrojodurante sufabricacion.
La identificacion precisa de dichos filtros se lleva a cabo por medio de
la placa de caracteristicas situada en la tapa superior, asi como de la
estampaciondel cuerpodelosfiltros.La superficie externadelacarcasade
losfiltros debe protegersefrentealacorrosiénaplicando unrecubrimiento
protector adecuado tras su instalacion y montaje.

Serecomienda proteger la placade caracteristicas antes de pintar el filtro.

Mantenimiento

Montaje de accesorios:

Bolsa filtrante (consulte la fig. 4)

Puede utilizar una bolsa filtrante de 50 um (pos. E) en lugar de la malla
de filtro normal, sobre todo a la hora de realizar la puesta en servicio
de las instalaciones.

Monte la bolsa filtrante de forma que quede sujeta por el soporte del
filtro; asegurese de colocar correctamente la bolsa filtrante en el filtro,
tal como se muestra en la fig. 4.

El flujo debe atravesar la cavidad de la bolsa filtrante y a continuacion
salir de esta; de lo contrario, la bolsa no funcionara correctamente.

D blaje del filtro (c Ite la fig. 3)

Antes de realizar cualquier operacion de mantenimiento en el filtro,
aislelo del sistemay evacue todo el refrigerante hasta que deje de existir
presion por completo. Compruebe la presion de refrigerante antes de
desenroscar y desmontar la tapa superior.

La malla de filtro debe desmontarse sin hacer uso de herramientas.

Limpieza

Limpie lamalla defiltro lavandolay cepillindola utilizando un disolvente
adecuado. No recomendamos utilizar acidos fuertes. La malla de filtro
debe secarse con un pafo o utilizando aire antes de proceder a su
inspeccion. Si la malla esté dafada o las particulas retenidas no pueden
eliminarse debera sustituirla.

Montaje
Elimine la suciedad que pueda existir en la carcasa del filtro antes de
volver a montarlo.

Sustitucion de la junta
Cambie la junta de la tapa superior (pos. C) y el tapon de drenaje.

Compruebe que la malla de filtro esta correctamente colocada antes de
proceder a montar la tapa superior y los pernos (pos. A).

Apriete (consulte la fig. 3)

Apriete los pernos de la tapa superior (pos. A) empleando una llave
dinamométrica y aplicando los valores de par de apriete especificados
en la tabla (consulte la fig. 3).

Use Ginicamente piezas de repuesto originales fabricadas por Danfoss
(incluidas las juntas). Los materiales con los que se fabrican las

piezas de repuesto poseen las homologaciones pertinentes para el
refrigerante correspondiente.

En caso de duda, péngase en contacto con su distribuidor local de
Danfoss.
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Danfis

ITALIANO

Refrigeranti
Applicabile a HCFC, HFC, R717 (ammoniaca), R744 (CO2) e tutti i
refrigeranti inflammabili.

Il filtro & raccomandato solo per I'utilizzo in circuiti chiusi. Per ulteriori
informazioni, contattare I'ufficio vendite Danfoss di zona.

Campi pressione e temperatura
-60/+150°C (-76/+302°F)

FIA 15-200:
| filtri sono progettati per una pressione di esercizio massima di 52 bar
(754 psi g)

Installazione

Nota:

Alla consegna, l'involucro del filtro non & dotato dell'elemento filtrante
o di accessori

Il filtro deve essere installato con il coperchio superiore rivolto verso il
basso e il flusso deve essere diretto verso il coperchio superiore, come
indicato dalla freccia sull'involucro del filtro (fig. 1). Lelemento filtrante
deve essere inserito dopo la saldatura.

Linvolucro del filtro & progettato per tollerare pressioni interne
estremamente elevate. Tuttavia, il sistema di tubazioni deve essere
progettato per prevenire trappole di liquido e ridurre il rischio di una
pressione idraulica causata dall'espansione termica. E necessario
assicurarsi che il filtro sia protetto da transitori di pressione come i
“colpi d'ariete”.

Direzione del flusso raccomandata

Il filtro deve essere installato con il flusso verso il coperchio superiore,
come indicato dalla freccia sul lato del corpo valvola (fig. 1). Il flusso nella
direzione opposta non & ammesso.

Saldatura

Il coperchio superiore deve essere rimosso prima della saldatura (fig.
2) per evitare di danneggiare la guarnizione tra il corpo del filtro e il
coperchio superiore. Solo materiali e metodi di saldatura compatibili
con il materiale dellinvolucro della valvola devono essere applicati
all'involucro della valvola.

Linvolucro del filtro deve essere pulito internamente per rimuovere i
detriti della saldatura al completamento dell'operazione e prima che
la valvola sia rimontata.

Il coperchio superiore non deve essere rimosso, se:

Latemperaturanellazonatrail corpodellavalvolaeil coperchio superiore
durante la saldatura non supera i +150°C/+302°F.

Questa temperatura dipende dal metodo di saldatura e da un eventuale
raffreddamento del corpo del filtro durante la saldatura stessa.

(Il raffreddamento puo essere assicurato, per esempio, avvolgendo un
pannobagnatointornoal corpo delfiltro.) Assicurarsi che sporco, detritidi
saldatura, ecc., non penetrino nelfiltro durante la procedura disaldatura.
Linvolucro del filtro deve essere esente da sollecitazioni (carichi esterni)
dopo l'installazione.

I filtri non devono essere montati in impianti in cui il lato uscita del filtro
sia esposto all'atmosfera. Il lato uscita del filtro deve sempre essere
collegato all'impianto o correttamente bloccato, ad esempio saldando
una piastra terminale.

Montaggio

Rimuovere i residui di saldatura e lo sporco dai tubi e dal corpo del
filtro prima del montaggio. Verificare che I'elemento filtrante sia delle
dimensioni corrette primadiinserirlo nel coperchio superiore e verificare
che la guarnizione non sia danneggiata.

Posizionare I'elemento filtrante (pos. D) dal basso. Lelemento viene
montatoapplicando unaleggera pressione, senzal'utilizzodiguarnizioni
odio-ring.

Seinserti a magnete sono stati selezionati come accessorio, montarli sul
coperchio superiore prima di rimontare il coperchio.

Serraggio

Serrare il coperchio superiore con una chiave dinamometrica, ai valori
indicati nella tabella (fig. 3).

Notare che é necessario rispettare le coppie massime riportate nella
tabella (fig. 3); le coppie massime non devono essere mai superate.
Se la valvola di scarico é stata selezionata come accessorio, il tappo
deve essere sostituito con la valvola di scarico.

Colori e identificazione

Le valvole FIA sono pitturate con un primer ossidico rosso in fabbrica.
Un'identificazione precisa della valvola é possibile tramite la targhetta
di identificazione sul coperchio superiore e tramite la stampigliatura
sul corpo valvola. La superficie esterna dell'involucro della valvola
deve essere protetta contro la corrosione con un rivestimento
protettivo idoneo dopo l'installazione e il montaggio.

Proteggere la targhetta di identificazione durante la riverniciatura
della valvola.

Manutenzione

Montaggio dell’accessorio:

Sacchetto filtro (fig. 4)

Un sacchetto di 50 p (pos. E), per la messa in esercizio dell'impianto, puo
essere montato al posto dell'elemento filtrante.

Montare il sacchetto del filtro (tenuto in posizione dal portafiltro) e
assicurarsi di posizionare correttamente il sacchetto nel filtro, come
mostrato alla fig. 4.

Il flusso deve essere diretto nella cavita sacchetto filtro e quindi fuori dal
sacchetto; in caso contrario, il sacchetto non funzionera correttamente.

Smontaggio del filtro (fig. 3)

Prima di intervenire sulle valvole del filtro, isolare il filtro dal sistema e
rimuovere tutto il refrigerante tramite evacuazione a pressione zero.
Controllare la pressione del refrigerante prima di svitare e rimuovere il
coperchio superiore.

Lelemento filtrante deve essere rimosso senza l'uso di attrezzi.

Pulizia

Pulire 'elemento filtrante utilizzando un solvente appropriato, lavando e
spazzolandoilfiltro.Non siraccomandal'uso diacidiaggressivi. Lelemento
filtrante deve essere pulito con un panno o asciugato con un getto d'aria
primadell'ispezione.Sel'elemento é danneggiato o se eventualisedimenti
non possono essere rimossi, l'elemento filtrante deve essere sostituito.

Montaggio
Rimuovere eventuale sporcizia dal corpo prima del montaggio della
valvola.

3

della guarni
Sostituire la guarnizione del coperchio superiore (pos. C) e del tappo
di scarico.

Controllare che I'elemento filtrante sia posizionato correttamente prima
di rimontare il coperchio superiore e i bulloni (pos. A).

Serraggio (fig. 3)
Serrare i bulloni del coperchio superiore (pos. A) con una chiave
dinamometrica secondo la tabella alla fig. 3

Utilizzare solo parti originali Danfoss (comprese le guarnizioni) per la
sostituzione. | materiali dei nuovi componenti sono certificati per il
refrigerante pertinente.

In caso di dubbio, contattare I'ufficio vendite Danfoss di zona.
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Dot Danfis

Czynniki chtodnicze Kolory i identyfikacja

Dotyczy czynnikéw chtodniczych HCFC,HFC,R717 (amoniak), R744 (CO2) Filtry FIA s3 malowane w fabryce czerwonym podktadem gruntujacym.

i wszystkich tatwopalnych czynnikdw chtodniczych. Filtr mozna precyzyjnie zidentyfikowa¢ na podstawie tabliczki
identyfikacyjnej znajdujacej sie na pokrywie oraz na podstawie cechy

HigH )é
ERF HCFC HFC, R717 (&) , =
R 744(CO , u&ﬁﬁﬁ_fkf*li 1145

ﬁﬂ%i\f_ HSRRBANERRL, NEBRNE AT Filtry te zaleca sie stosowac wytacznie w obiegach zamknietych. numeratora na korpusie filtra. Po ztozeniu i zamontowaniu filtra nalezy
B iz T i 28 {X ATHAEEE. EFHEEKEY B REENE . Aby uzyskac wiecej informacji, nalezy skontaktowac sig z lokalnym zabezpieczy¢jegozewnetrzng powierzchnie przed korozja, odpowiednia
iﬁ,' Danfoss %ﬁ przedstawicielem firmy Danfoss. powtoka ochronng.
Ehn /ﬂfﬁfﬁ R Zakres cisnienia i tem ieni i i i i

.. 3 peratury Przed przystapieniem do malowania filtra zaleca sie zabezpieczenie
-60/+150°C(-76/+ 302 °F) gﬁﬁﬁ?ﬂﬁﬁ?&%h%l imm, #JZJS.EIJ’:EEP;EE E"Jéﬂ{ﬁ ( 3 -60/+150°C (-76/+302°F). tabliczki identyfikacyjnej.
° ) Serwis

FIA 15-200: FIA 15-200: Montaz akcesoriow:

Maksymalne ci$nienie robocze filtréw wynosi 52 bary (754 psi g).

EZWETEERAHENZR (B ,

Filtr workowy (rys. 4)

X5 2 28 B A TAEIE 1 52 bar (754 psi g)
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Montaz filtra
Uwaga:
W dostarczanej obudowie filtra nie ma wktadu ani akcesoriow.

Filtrnalezy zamontowa¢ pokrywa skierowang w dét, a przeptyw powinien
by¢ skierowany pod pokrywe, zgodnie ze strzatkg na obudowie filtra (rys.
1). Wktad filtra nalezy zamontowac po zakorczeniu spawania. Obudowa
ﬁItrazostalatakzaprojektowana,abymoglawytrzymac'wysokiecis’nienie
Jednak uktad rurociggdw powinien byczaprOJektowanytak aby unikna¢
zamknletych przestrzeni cieczowych i zmniejszy¢ ryzyko wzrostu
cisnienia spowodowanego rozszerzalnoscig cieplna. Nalezy zapewni¢
ochrone filtra przed impulsami wysokiego cisnienia wynikajacymi, z
uderzn hydraulicznych.

Zalecany kierunek przeptywu

Filtr powinien by¢ zamontowany w taki sposob, aby przeptyw byt
skierowany pod pokrywe, zgodnie ze strzatka na boku korpusu filtra (rys.
1). Przeptyw w kierunku przeciwnym jest niedopuszczalny.

Spawanie

Przed rozpoczeciem spawania nalezy zdemontowac pokrywe filtra (rys.
2),abyzapoblecuszkodzenlu uszczelkiznajdujacej 5|em|<-;dzy korpusem
a pokrywa. Do spawania elementéw do korpusu filtra mozna stosowaé
tylko materiaty i metody spawania zgodne z materiatem korpusu. Po
zakonczeniu spawania,a przed ponownym zmontowaniem wktadu filtra,
nalezy oczysci¢ wnetrze korpusu z okruchéw spawalniczych.

Mozna nie wymontowywac gérnej pokrywy pod warunkiem, ze:
Temperatura w przestrzeni miedzy korpusem filtra a gérna pokrywa
podczas spawania nie przekroczy +150°C/+302°F.
Tatemperaturazalezy od metody spawaniaorazewentualnegochtodzenia
korpusu filtra podczas spawania (mozna np. owina¢ korpus filtra mokra
tkaning). Nalezy sprawdzi¢, czy podczas spawania nie przedostaty sie do
filtrazadne zanieczyszczenia, okruchy spawalnicze itp. Pomontazu korpus
filtra nie moze podlegac¢ zewnetrznym naprezeniom mechanicznym.

Filtr workowy 50 pi (poz. E) moze zastgpic zwykty wktad filtra, szczegdlnie
podczas uruchamiania instalacji.

Filtr workowy (utrzymywany na miejscu przez uchwyt filtra) musi by¢
prawidtowo umieszczony w korpusie, tak jak to pokazano na rys. 4.
Strumiert musi wptywac w catosci do filtra workowego; w przeciwnym
razie filtr nie bedzie dziata¢ prawidtowo.

Demontaz elementoéw filtra (rys. 3)

Przed rozpoczeciem obstugi serwisowej filtra nalezy zamkna¢ zawory
odcinajace przed i za filterm a nastepnie usunac¢ z niego caty czynnik
chtodniczy, i wyréwnac cisnienie wewnetrzne z atmosferycznym.
Przed odkreceniem i zdjeciem pokrywy sprawdzi¢ cisnienie czynnika
chtodniczego.

Wkiad filtra nalezy wyjac¢ bez uzycia narzedzi.

Czyszczenie

Oczysci¢ wkiad filtra odpowiednim rozpuszczalnikiem metoda ptukania
iszczotkowania. Nie zaleca sie stosowaniasilnych kwasow. Przed kontrolg
stanu wktadu filtra nalezy go wytrze¢ lub przedmuchac sprezonym
powietrzem do sucha. Jesli wktad jest uszkodzony lub nie mozna usunac
osadow, nalezy go wymienic.

M zel ow filtra do i
Przed zamontowaniem wktfadu filtra oczyscu: doktadnie wnetrze
korpusu.

Wymiana uszczelek
Wymieni¢ uszczelki: pokrywy (poz. C) i korka spustowego.

Przed ponownym zamontowaniem pokrywy i dokreceniem $rub (poz.
A) sprawdzi¢, czy wkiad filtra jest prawidtowo zatozony.

Dokrecenie (rys. 3)
Dokreci¢ sruby pokrywy (poz. A) kluczem dynamometrycznym
momentem podanym w tabeli na rys. 3.
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Filtry FIA nie moga by¢ montowane w instalacjach, w ktérych wylot

+1 50 °C/ +302°F {5 F&E YAATNEI TR, % g T TS o filtra jest otwarty do atmosfery. Wylot filtra musi by¢ zawsze potaczony gfgg:fk;vnzgq%girgég??&%cthcﬁsﬂoﬁaansfr:;&g ?zar;fc?s%?czgi:si
1»(um /;&:FkF?ﬁﬁ ﬁﬂkﬁ%ﬂﬁlﬂL FE%I1$E’];/7\£“0 Z:E‘L}‘(ﬁfﬁﬁ SRR E*ﬁﬁz CIEA 1%)3 FE%E1EFT§;% zinstalacja lub nalezycie zaslepiony np. przyspawana dennica. dopuszczajq.cy je do L;zytku g okreé’llonym czynnikier$1 chlodjrﬁczym.
By B R D kAN i HEE. MR F RS R BRI, LS R Montaz elementou fitra secseiacy Je o s " -
1%}:%?§Hﬂ]§] Xﬁb—{/:ﬁz\\ E?ﬁﬁ?’#%i&)\ﬂ?ﬁ%o diERET. Przed ztozeniem nalezy usuna¢ z rur oraz z korpusu filtra okruchy %ZEZ'E\;’#%S"SWOSC' nalezy skontaktowacsigzlokalnym przedstawicielem
LREFITERINEARNBEEH OMNBHRE) . o spawalnicze i wszelkie zanieczyszczenia. Przed montazem wkiadu filtra Y .

SF3ES 4 E sH3ES & x 3 krywie nalezy sprawdzi¢, czy wktad ma prawidtowe wymiary, a

WIS MR EED g ke = AR R G . PO e pasey P 4 P ymiary,

s M e Tl uszczelka jest nieuszkodzona.

TT,)E%}E_H:'. Dﬂ'laé\;ﬁiiléi,\ 5§Q%E?§§2IE%‘ ﬁ. 1§'J§lll ?_'-H “ﬂl jZ—H'Jr—/H F?H—JMSJ:EI]P‘Eﬁ R+ Zatozy¢ wkiad filtra (poz. D) od dotu. Wktad wchodzi do obudowy na

lekki wcisk; nie sg stosowane zadne uszczelki ani pierscienie O-ring.
Jezeli jako wyposazenie dodatkowe wybrano wktadke magnetyczna,
nalezy jg zamocowac w pokrywie filtra (przed zatozeniem pokrywy).
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4, ABTESEANEAL R DRETART EEHRLMEMEN (TN ZALFRETRET DKl yuve Kluczem dynamometrycznym momentem podanym
%E\J—.Eﬁ%; #*ﬁﬁgg%ﬁgﬁﬁﬁﬂc ﬁ:EI‘JﬁLE.%E\IEﬁ%o w tabeli (rys. 3).

Uwaga: nalezy przestrzega¢ maksymalnych momentéw dokrecania
podanych w tabeli (rys. 3); nigdy nie wolno ich przekraczac.

Jezeli jako wyposazenie dodatkowe wybrano zawér spustowy to korek
spustowy nalezy zastgpi¢ zaworem spustowym.
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PYCCKUI

XnapareHTbl
MpurogHbl gna cuctem Ha TXOY, TOY, R717 (ammuak), R744 (CO2) 1 Bcex
BOCMNAMEHAIWMXCA XNajareHTax.

PeKomeHyeTcs UCroNb30BaTb GUILTP TOMBKO B 3aKPbITbIX KOHTYpaX.
[ins nonyyeHwvs 6onee noapo6HON nHdopmMaLmun obpatyaiTecs B OTAEN
NpoAax MeCTHOro OTAeNeHNs Komnaxny Danfoss.

n patypbl
—-60/+150°C (-76/+302°F)

FIA 15-200:
OunbTpbl NpeaHasHayeHbl AN PaboTbl ¢ MaKc. pabounm JasneHriem 52
6ap (754 pyHTa/KB. Al0VM 136.)

MoHTax

Mpumeuanne:

Mpu noctaBke Kopnyc GpunbTpa He OCHalleH HU GUALTPYIOWUM
3/1eMEHTOM, H1 BCMIOMOTaTeNbHbIMW MPUCNocobneHnamm

®OunbTp HEOBXOAUMO YCTaHaBNMBATb KPbILIKOW BHU3, 1 MOTOK [OMKEH
HanNpaBnATbCA Kak MOKasaHOo CTPEeNKom Ha Kopnyce ¢punbTpa (puc. 1).
OunbTpYyIOLLNIA 3NeMeHT He06XOAMMO YCTaHaBVBATb NOC/E CBAPKW.

Kopnyc dunbTpa BbliepK1BaEeT BbICOKOE BHYTpeHHee flaBneHvie. OnHaKko
cncTema TpyOONpoBOAOB [O/MKHA ObiTb CNPOEKTUPOBaHa TaK, YTobbl
n36exaTb NOABMEHNA YYaCTKOB, B KOTOPbIX MOXET 3afepXuBaTbCs
KUAKNIA XNafareHT, 1 TakmM 06pasomM MOHU3NTL PUCK BO3HUKHOBEHNA
rapoyaapa npv ero TennoBom pacluvpernm. Heobxoammo obecneunts
3aWnTy GUIBTPA OT M3MEHEeHU AaBNeHUA B CUCTEMe, TakuX Kak
«rMapaBnNyYecknin ynap».

OunbTp HEO6XOANMMO YCTaHaBNMBaTb Kak MOKa3aHO CTPenKoW Ha
60KOBOI1 CTOPOHE Kopryca KnanaH (puc. 1). MIOTOK B NPOTUBOMONOXHOM
HanpaBneHun Henpriemnem.

CBapka

BepXxHI0I0 KPbILLIKY HEOBXOAMMO CHATb Mepes YCTaHOBKOI (puc. 2) Bo
n3bexaHne NOBpeXAeHNA NPOKNAAKNA Mexy Koprycom dunbtpa u
BEpPXHelN KPbIWKON. Mcnonb3oBaTbca AOMKHbI TONbKO MaTepuabl v
MeTo/ibl CBapPKM, COBMECTUMbIE C MaTepranom Kopryca KnanaHa.

lMo 3aBepLUeHN CBaPKM 1 0 COOPKM KNanaHa HeobXxoarmo Npor3BecT
OUMCTKY BHYTPEHHel NMOBEPXHOCTV Koprnyca GpunbTpa Ana ypaneHus
OKanmHbl.

CHATWA BEPXHEN KPbILIKI MOXHO N36eXaTb, Mpy yCIoBUK YTO:
TemnepaTypa B 30He MeX/ly KOPMyCOM KnarnaHa 1 BepXHeii KPbILLKO BO
BpemA cBapKu He npesblwaet +150°C/+302°F.

JTa TemnepaTypa 3aBUCMT OT MeTofla CBapKMW, a Takke OT Hanuuus
oxnaxpjeHna Kopryca ¢punbTpa BO BPEMA CBapKW.

(OxnaxaeHre MOXHO obecneunTb, HanprMep, 06ePHYB BNAXKHON TKaHbIO
kopnyc GunbTpa.) Y6eantech, UTO HUKAKOM rpA3M, OKanuHbl U T. M. He
nonano B GunbTp BO BpeMaA NpoLiealypbl CBapKu.

Mocne MoHTaxa Koprnyc GuabTpa He JOMKEH NOABEPraTbCA BHELUHUM
BO3[ENCTBUAM.

3anpeluaeTcs ycTaHaBMBaTh GUIILTPbI B CUCTEMAX, A€ CTOPOHA BbIMyCKa
dunbTpa coobujaetca catmochepoir. CTopoHa Bbinycka GpunbTpa AomKHa
BCErAa NoAKIIoUaTbCA K CUCTEME U AOIKHA ObITb AOMKHBIM 06pasom
nepeKpbITa, HaNpUMep, NP1 NOMOLLY MPVUBAPHOI TOPLEBOW MAACTHHbI.

C6opka

Mepep cbopkoit yaanute ¢ Tpy6 1 Kopryca ¢uibTpa OKanmHy 1 rpsisb
noboro xapaktepa. lepea Tem Kak ycTaHaBiMBaTb GUALTPYOWNIT
371EMEHT B BEPXHIOIO KPbILLKY, y6eANTeCh, YTO OH IMEET HyXXHbli1 pasmep,
1 ybenTeCh, YTO MPOKIaAKa He NOBPeXAeHa.

YcTaHoBWTe GUAILTPYIOLLWIA SneMeHT (no3. D) cHM3y. dnemeHT umeet
nocafKy B KOPMyC C He3HAYUTENbHbIM HATATOM, MPOKNAAKN ©
YNNOTHUTENbHbIE KOJbLIA HE NCMOMb3YIOTCA.

Ecnu B kauecTBe BCMOMOraTesbHOro I'IpI/ICI'IOCOGTIeHI/Iﬂ BblspaHbI
MarHUTHble BKNaAblln, yCTAaHOBUTE UX Ha KPbILLKe A0 3aMeHbl KPbILWKN.

3aTaxKa
3aTAHUTe 6ONTbI Ha KPbilKe NPy MOMOLM ANHAMOMETPUYECKNOro
K/l0ua 10 3HaUYeHNI, yKasaHHbIX B Tabnuue (puc. 3).

MpumnTe K CBefeHN0, YTO HeobxoanmMo cobnoaaTb 3HaYeHma
MaKCMManbHOro MOMEHTa 3aTAXKY, yKasaHHble B Tabnuue (puc. 3), n
CTpoalille 3anpeLyeHo NpeBbilaTh AaHHbIE 3HAUEeHNA.

EcnnBkauecTBeBCrnomoraTen bHOI'OI'IpVICI'IOCO6I'IeHI/Iﬂ Bbl6paHC}'IVIBHOIh
K]'IaI'IaH,HeO6XOFWIMO 3aMEHI/ITbC]'II/IBHyIOI'IpOﬁKyC}'II/IBHbIMKTIaI'IaHOM.

Mokpacka n mapKupoBKa

Ha 3aBofe knanaHbl FIA oKpawwnBaloTCA OKCUAHON FPYHTOBKOM
KpacHoro LBeTa. ToyHad UAeHTUPMKaLMA KnanaHa npousBoauTca
6narofapsa ono3HaBaTeIbHOM NNIACTUHE Ha KPbILLKE, aTakxe 6naroaaps
OTTUCKY Ha Koprnyce KnanaHa. Heobxogumo obecneunTb 3awuty
Hapy>KHON MOBEPXHOCTM KOpyca KnarnaHa oT Koppo3un npvi NoMoLLn
COOTBETCTBYIOLIErO 3aLMTHOrO MOKPLITVA MOCE MOHTaa 1 CGOpKH.

Y6EF[I/IT€Cb BTOM,4TONpPYU I'IOBTOpHOVI OKpackeknanaHa obecneunBaeTcs
3awuTa Orno3HaBaTeNlbHOW NIACTUHbI.

TexHuveckoe o6cnyKuBaHue

MoHTax Bcnomorat 0 NPNCNOC

QunbTpylownii Mewok (puc. 4)

QunbTpyowmnii mewok 50u (nos. E), B YacTHOCTU, Npu cpave B
IKCMTyaTaLmio yCTaHOBKM, MOXKET 3aMeHATb 06bIUYHbIA GUIbTPYOLLNIA
3NEMEHT.

YcTaHOBMTE MEWOK (yAepKuBaa Ha MecTe Aepxatenem ¢punbTpa)
1 y6eanTech, YTO NPaBUIbHO YCTAHOBUAN U3Aenve B GUAbTP, Kak
nokasaHo Ha puc. 4.

[oToK AOMKeH MATU B MONOCTb MelKa GunbTpa v U3 Hee, UK B
NPOTUBHOM C/lyyae MelloK He 6yaeT paboTaTb AOMKHBIM 06pa3oM.

AemoHTax punbrpa (puc. 3)

Mepen obcnyxmBaHnem ¢punbTpa n3onupyiite GUALTP U3 CUCTEMBI
W ypanuTe BeCb XJlaflareHT nyTem oTKauku. [lpoBepbTe AaBneHve
XNnajjareHTa nepes OTBUHYMBAHUEM U CHATNEM BEPXHEeW KPbILKK.
OunbTPYOWUIA S1eMeHT HeO6X0AMMO yaanATb 6e3 1cnonb3oBaHUA
KaKUX-NNGO NHCTPYMEHTOB.

Ouuncrka

MpousBeanTe OUNCTKY GUABTPYIOLLErO 3MEMEeHTa MpU MomoLn
COOTBETCTBYIOLWEro PacTBOPUTENA MYTEM MPOMbIBKM U OUYNUCTKN
uleTko. He pekomeHayeTcA UCMONb30BaTh KOHLEHTPUPOBaHHbIE
KuncnoTbl. Mepea oCcMOTPOM GUALTPYIOLNIA SNeMeHT HeobXoanmMo
BbITEePETbUANNPOCYWNTb. ECN3NeMeHT NoBPEeXAEH U HEBO3MOXHO
YAANUTb OTNIOKEHUA, GUABLTPYIOLLNIA S1EMEHT HEO6XOAMMO 3aMEHUTb.

C6opka
Mepepn cbopKoiiKnanaHayaanuTe rpasbnio6oroxapakrepackopnyca.

3ameHa npoknapku
Mpowv3eeanTe 3ameHy Npoknagku Ana BepxHei Kpbiwkn (nos. C) n
CNMBHOW MPOGKM.

Mepen ycTaHOBKOMN BepxHel KpbiWKW 1 60n1ToB ybeanTech, 4To
bUNbTPYIOLNIA SNEMEHT YCTaHOBINEH NMPaBUIbHO (N03. A).

3araxka (puc. 3)
3aTAHMTe GONTb BepxHel KpbiwKky (No3. A) npu nomowwu
[IMHaMOMETPNYECKOro Koya B COOTBETCTBUN C TabnuLen Ha puc. 3.

J1nA 3ameHbl NCMNONb3yINTe TONBKO NOA/INHHbIE JeTany MPON3BOACTBa
komnauuu Danfoss (Bknouasa npoknagku). Matepuanbl HOBbIX
feTanein cepTMGULMPOBaHbI ANA COOTBETCTBYIOLWErO XNafareHTa.
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PORTUGUES

Refrigerantes
Aplicavel a HCFC, HFC, R717 (ambnia),
R744 (CO2) e todos os refrigerantes inflamaveis

O filtro é recomendado apenas para uso em circuito fechado. Para mais
informagdes entre em contato com a Danfoss do Brasil Ind. e Com. Ltda.
Faixa de pressao e temperatura

-60/+150°C (-76/+302°F)

FIA 15-200:
Os filtros séo projetados para uma pressao max. de trabalho de 52 bar
(754 psi g)

Instalagao

Observagao:

Na entrega, o corpo do filtro ndo esta equipado com o elemento filtrante
nem com os acessorios

O filtro deve ser instalado com a tampa superior virada para baixo e o
fluxo deve ser dirigido em direcdo a tampa superior conforme indicado
pela seta no alojamento do filtro (fig. 1). O elemento filtrante deve ser
inserido ap6s a soldagem.

O corpo do filtro é projetado para suportar uma alta pressao interna.
Entretanto, o sistema de tubulacao deve ser desenhado para evitar
armadilhas de liquido e reduzir o risco de pressao hidraulica causada
pela expansdo térmica. Deve-se assegurar que o filtro fique protegido
contra mudangas de pressao, como os “golpes de ariete” no sistema.

Diregao de fluxo recomendada

O filtro deve ser instalado com o fluxo na direcao da tampa superior
conforme indicado pela seta na lateral do corpo da vélvula (fig. 1). O
fluxo na direcao oposta é inaceitavel.

Soldagem

A tampa superior deve ser removida antes da soldagem (fig. 2) para
evitar danos a junta entre a tampa superior e o corpo do filtro. Somente
materiais e métodos de soldagem compativeis com o material do corpo
da vaélvula podem ser aplicados.

Limpe o corpo do filtro internamente para remover os detritos da
soldagem apds seu término e antes de remontar a valvula.

Pode-se prescindir da remogao da tampa superior contanto que:

atemperaturanaareaentre o corpodavalvulaeatampa superiordurante
a soldagem ndo ultrapasse +150°C/+302°F.

Esta temperatura depende do método da soldagem assim como de
qualquer resfriamento do corpo do filtro durante este processo.

(Oresfriamento pode ser garantido, por exemplo, por um pano molhado
enrolado em volta do corpodofiltro). Assegure-se que nenhumasujeira,
detritode solda, etc.entre nofiltro durante o procedimento de soldagem.
O corpo do filtro deve ficar livre de tensdes (cargas externas) apos a
instalagao.

O filtros ndo devem ser montados em sistemas em que o lado de saida
do filtro fique aberto para a atmosfera. O lado de saida do filtro deve
estar sempre conectado ao sistema ou tampado adequadamente, por
exemplo, como uma placa de extremidade soldada.

Montagem

Remova os detritos da soldagem e qualquer sujeira dos canos e do
corpo do filtro antes da montagem. Verifique se o elemento filtrante
possui o tamanho certo antes de inseri-lo na tampa superior e verifique
se ajunta estd intacta.

Coloque o elemento filtrante (pos. D) por debaixo. O elemento possui
uma leve pressdo de encaixe no corpo, nenhuma junta ou anel de
vedagao é utilizada.

Caso inser¢oes magnéticas tenham sido escolhidas como acessorios,
encaixe as na tampa superior antes de recoloca-la.

Aperto
Aperte a tampa superior com um torquimetro nos valores indicados
na tabela (fig. 3).

Observe que a tabela (fig. 3)
que contém o torque maximo deve ser
respeitada e nunca excedida.

Caso a valvula de drenagem tenha sido escolhida como acessério, o
plugue de drenagem deve ser substituido pela vélvula de drenagem.

Cores e identificacao

As vélvulas FIA sao pintadas com uma base de zarcdo na instalagao. A
identificacdo precisadavalvula éfeita pelaplacadeidentificacionatampa
superior, assim como através da estampagem no corpo da valvula. A
superficie externado corpodavalvuladeve serprotegida contra corrosao
com uma camada protetora adequada ap6s a instalagao e a montagem.

Certifique-se de proteger a placa de identificacao quando repintar a
valvula.

Manutencao

Montagem de acessérios

Saco do filtro (fig. 4).

Um saco de filtro de 50u (pos. E), especialmente para o start-up da
instalacao, pode substituir o elemento filtrante normal.

Monte osacodefiltro (mantido nolugar pelo suporte dofiltro) e certifique-
se de coloca-lo corretamente no filtro, como mostrado pela figura 4.

O fluxo deve ir na direcao da cavidade do saco de filtro, caso contrario o
saco nao funcionara adequadamente.

Desmontando o filtro (fig. 3).

Antes de executar servicos nas valvulas do filtro, isole-o do sistema e
remova todo o refrigerante por evacuacao até a pressao zero. Verifique
a pressao do refrigerante antes de soltar e remover a tampa superior.
O elemento filtrante deve ser removido sem o uso de ferramentas.

Limpeza

Limpe o elemento filtrante usando um solvente apropriado escovando e
enxaguando-o. O uso de acidos fortes nao é recomendado. O elemento
filtrante deve ser enxugado e seco a ar antes da inspecao. Se o elemento
estiver danificado ou os sedimentos ndao puderem ser removidos,
o elemento filtrante deve ser substituido.

Montagem
Remova qualquer sujeira do corpo antes de montar a valvula.

Substituicdo da junta
Troque a junta da tampa superior (pos. C.) e do plugue de drenagem.

Verifique se o elemento filtrante esta colocado corretamente antes de
remontar a tampa superior e os parafusos (pos. A).

Aperto (fig. 3)
Aperte os parafusos da tampa superior (pos. A) com um torquimetro
de acordo com a tabela na fig. 3

Utilize somente pecas originais Danfoss (incluindo juntas) para as
substituicoes.

Os materiais das pecas novas sao certificados para o refrigerante
relevante.

Em caso de duvidas, entre em contato com a Danfoss do Brasil Ind. e
Com. Ltda.
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Danfoss A/S
Climate Solutions - danfoss.com « +45 7488 2222

Any information, including, but not limited to information on selection of product,its application or use, product design, weight, dimensions, capacity or any other technical data in product manuals,
descriptions, adver , etc. and whether made available in writing, orally, electronically, online or via download, shall be considered informative, and is only binding if and to the

extent, explicit reference is made in a quotation or order confirmation. Danfoss cannot accept any responsibility for possible errors in catalogues, brochures, videos and other material.

Danfoss reserves the right to alter its products without notice. This also applies to products ordered but not delivered provided that such alterations can be made without changes to form, fit or

function of the product.

All trademarks in this material are property of Danfoss A/S or Danfoss group companies. Danfoss and the Danfoss logo are trademarks of Danfoss A/S. All rights reserved.
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